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f KontaktgroBen Anschlussquerschnift ANG  Isolationsdurchmesser Beschichtung Hohe H Lange L Gewicht |Crimpzange Crimpbacken Kontaktaufnahme
. : .| AWG | diameter cable : : . . e :
confact sizes ferminal cross-section nsulation contact plating height H length L weight | crimp fool crimping dies contact locator
N 02 016 0003 1
A o =~ 0,14-0,5 mm? 26-20 D 1.0- @ 20 2,1 TA 0000 207 TA 0007 146 0007
Ag (silver) o
| N 02 016 0002 1
’ L g = 05-15 mm? 20-16 18- 28 3,0 TA 0000 163 TA 0002 146 0001
N-02 016 00715 1 2 2 Ag High Current (silver]
N 02 016 0016 1 M&m 15-25 mm? 16-1k @ 25- @ 35 L0 217 oder / or TA 0000 147 TA 0007 146 0003
Ag High Current (silver] TA 0500
N 02 016 0003 2 Vb g oder | o
L= 2 o =~ 0,14-0,5 mm? 26-20 D 1,0- D 2,0 2,1 FK 15/50 ML TA 0000 207 TA 0007 146 0007
6
25 (Klauke)
N 02 016 0002 2 Au (gold)
A i = 0,5-15 mm? 20-16 D 18- D 2.8 crimp area 3,0 TA 0000 163 TA 0002 146 0001
NI (nickel)
N 02 016 0005 2
MQ:M 15-25 mm? 16-1k @ 25- @ 35 L0 217 TA 0000 147 TA 0007 146 0003
vereinzelte Konfakfte im Beufel / Kontakte am Band fur Crimpzange |/ Kontakte am Band fur Crimpmaschine Zufuhrung links / Kontakfe am Band fur Crimpmaschine Zufuhrung rechfs |/
F single contacrs in Pt bag contacl on reel for manual crimping fool contact on reel for crimping machine infeed lefrt contact on reel for crimping machine infeed right
Bestellnummer Beschichtung Lieferform Bestellnummer Beschichtung Lieferform Bestellnummer Beschichtung Lieferform Bestellnummer Beschichtung Lieferform
order number contact plating |delivery condition order number contact plating |delivery condition order number contact plating | delivery condition order number contact plating |delivery condition
B VNOZ 016 0003 1 Aq (silver] /N0Z 016 0003 1 Ag (silver) TNOZ2 016 0003 1 Aq (silver] HNOZ 016 0003 1 Aq (silver]
VNO2 016 0002 | S ZN02 016 0002 1 S TNO2 016 0002 | S HNO2 016 0002 | S
VNOZ 016 0015 1 Ag HC (silver) /N0Z 016 0015 1 Ag HC (silver) TNOZ2 016 00715 1 Ag HC f(silver) HNOZ 016 00715 1 Ag HC (silver)
VNOZ 016 0005 1 Ag (silver) /N0Z 016 0005 1 Ag (silver) TNOZ2 016 0005 1 Ag (silver) HNOZ 016 0005 1 Ag (silver)
_ 100 fact _ 200 fact _ 2000 fact _ 2000 fact
VNO2 016 0016 1 Ag HC (silver) e ZN02 016 0016 1 Ag HC (silver) e TNO2 016 0016 1 Ag HC (silver) e HNO2 016 0016 1 Ag HC (silver) e
VNOZ 016 0003 2 Au (gold) /N02 016 0003 2 Au (gold) TN0Z2 016 0003 2 Au (gold) HNOZ 016 0003 2 Au {gold)
£ VNOZ 016 0002 2 (rimp areda /NOZ 016 0002 2 Crimp dred TNOZ 016 0002 2 Crimp dred HNOZ 016 0002 2 Crimp area
VNO2 016 0005 2 NI {nickel) ZN02 016 0005 2 NI nickel] TNO2 016 0005 2 NI (nickel] HNO2 016 0005 2 NI nickel)
@ = L P L P
RS

4
4

‘ |

" oDOEET—=S |
U

@
@

L L L,
; General Characterisfics Standard Value
confacts terminafion fechnique Crimp
confacts fype stamped confacrs
cable Type IEC 60778 class 5 (fine-strand)

N 072 016 0003 X 30 2)

stipping length N 02 016 0002 X N 02 016 0015 X
N 02 016 0016 X, N 02 016 0005 X 35 jg

Electrical Characteristics Standard Value
rated current T_. = 40 °C depending on caonfact inserf
il
current carrying capacity IEC 60512-5-7 |see derafing curve
confact resistance IEC 60512-2-1 |< 5 mQ
Climatical Characteristics Standard Value
operafing femperafure IEC 60068-1 40 - +125 °C
— Mechanical Characteristics Standard Value
5 t ; IEC 60512-9-1 [>10.000 mating cycles
mechdnicat operaftrion
’ IEC 61984 N 02 016 0015-16 1 >100000 mafing cycles @
mafing/unmafring force
g g IEC 60512-16-5]<5 N Gewicht [errechnet) | Cale WT - LUl Abw.| Tolerances - Mabstab | Scale - 2:1 (1:1) A _E.l_@%_
(In_new condition) ( ) Prufmal | Jestdimension <0 976
- — , - m
Materials Standard Value Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage, Verwertung Teﬁemdeﬁx | ortngernber, U/%éégg CUSTOMER DRA\/\/“\IG
4 und Mitteilung ihres Inhalts nicht gestattet, soweit nicht [mor_clange
contact material copper QHOy ausdricklich zugestanden Zuwiderhandlungen verpflichten Gez. [210L4.2021
7u Schadenersatz Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung Drawn| PWOELFFLE
confact plafing confact area Ag (silver) Ag High Current (silver) |Au (gold) c € oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten Status|Boleazcd BUChSEDkODTQkTe @ /I,é MM
Copying of this document and giving it to others and the use Gepr. [16.07.2025 sockel contacts 4 7,(5 mm
confact D{Qﬂﬂg terminafion area Ag (S\W@F) Ag (S\W@F) N (WCREH or communication of the contents Thereof are forbidden with- Checked| IMOHRLANG
out express authority Offenders are liable to the payment of
damages. All rights are reserved in the event of the grant of 8§ 383588322 1?&;;8;; EWMEHLLF Amphenol Tuchel M XNOZ 016 OOOX >< Platy Sheet
a patent or the registration of the utility model or design VU _ .
’ ’ ’ ’ 02 (20200062 Jokonpon] Industrial GmbH T B
12 /1 10 | g g / 4 5 1 Index | Anderungl Jescription | Datuni Jate | Name Ers. 1. | Replacement for
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